Sistema de supresion de incendios para ambitos industriales I-101™

Innovative Fire Solutions




Liguidos altamente inflamables. Acumulacion de vapores. Fugas o derrames de sustancias
guimicas. Una sola fuente de ignicion basta para que estos riesgos se conviertan en un
incendio devastador. Algunos ambientes (por ejemplo, las zonas de almacenamiento de
materiales peligrosos y las cabinas de pulverizacion de pintura) constituyen una amenaza
de incendio relativamente mas grave. La imprevisibilidad de estos ambitos industriales
exige el uso del sistema de supresion de incendios mas innovador y efectivo.

ANSULs, lider en proteccién contra incendios, ofrece el sistema predisefado de supresion
por polvo quimico I-101™ para la proteccidon de una amplia gama de riesgos, con todas las
funciones auxiliares necesarias (desconexion de sistemas, activacion de alarmas y otros
dispositivos eléctricos).

ANSUL I-101 utiliza el agente extintor que suprime mas incendios que cualquier otro: el
polvo quimico. Esta tecnologia probada es sumamente eficaz y flexible, ya que se adapta
a los cambios de configuracion de la linea de produccién o a las ampliaciones de la zona
de trabajo. Ademas, el sistema esta disponible en diferentes tamanos, para satisfacer las
necesidades especificas y adaptarse a cada presupuesto.

Los ambitos industriales y de fabricacion de automodviles siempre seran peligrosos. Es
inevitable. Sin embargo, usted puede estar preparado con proteccion las 24 horas, incluso
con un sistema automatico de deteccion y disparo. Ademas, hay un mecanismo de
disparo manual de respaldo ante el primer indicio de fuego.

DISENO FLEXIBLE B GAMA DE TAMANOS PARA APLICACIONES O
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Botellas presurizadas de acero, fabricadas conforme a DOT,

estan listas en todo momento para actuar. Las botellas de

agente extintor incorporan un mandmetro para facilitar el control

APLICACIONES QUE
SE BENEFICIAN DEL
SISTEMA PREDISENADO
DE POLVO QUIMICO
ANSUL I-101:

visual. Y la flexibilidad de configuracion de tuberias contribuye a
optimizar el disefio y a maximizar el espacio. Para que usted esté
preparado. Para lo que sea.

Ventajas del sistema predisefiado de polvo quimico ANSUL I-101:
Amplia cobertura de deteccion: 8 x 12 pies (2,4 x 3,7 m)
Proteccion desde arriba: hasta 20 pies (6,1 m)

Boquillas de pared: pilas de altura ilimitada; proteccion de
cabina de vehiculos con filtrado completo

Proteccion superior de conductos y plénum

Mayor cobertura de boquillas: menos botellas y costes
reducidos

Flexibilidad de tuberia equilibrada

Facil instalacion: escasas limitaciones para la tuberia
Asistencia especializada, servicio posventa y soporte técnico
excepcionales

DISENO TIiPICO

DE UN SISTEMA

PREDISENADO 1-101

CABINAS DE PINTURA
PULVERIZADA INDUSTRIALES
Y PARA VEHICULOS

CABINAS DE PINTURA
PULVERIZADA ABIERTAS

DEPOSITOS DE INMERSION

ALMACENES DE MATERIALES
PELIGROSOS

ARMARIOS DE PINTURA
MAQUINAS IMPRESORAS
DEPOSITOS DE MEZCLADO
BOMBAS

SALAS DE
TRANSFORMADORES

PROCESOS DE ACABADO DE
MADERA

ALMACENES DE LiQUIDOS
INFLAMABLES

SALAS DE DISTRIBUCION
ELECTRICA







